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1. ОСНОЬЛШН ЗА ПРОЖГИРДПЛ.

Настоящата конструктивна цокументашш е разработена въз -основа 
на писмо 530014/20.01.1992 гоц.^ ;ш,ТХшремоцтсТрой" -  Брана и има за 

задача актуализацията- на съществуващата конструктивна документация па 
варела за течен хлор под номер Х08м1&. Е документацията са запазени
основните конструктивни елементи, като са из вършени изменения, съобраз 
но промените в стандартите, питирани в Наредба В 28/80! ь'Актуализира
ни са също стандартите на някои материали за елементите на варела.

2. Т Ш Ш К А  ХАРАКТЕРИСТИКА.

2.1. Вместимост -  номинална и работна ~ 0,4 Ц

2.2 . Налягане *
2 .2 .1 . Работно -  1 ,5 .мРа.

3

2 .2 .2 . Изчислително -- l,5 i.iP a .А. 1
2 .2 .3 . Пробно хидравлично -  2,2 МРа 
2.2.4., Пробно пневматично -  1,5 У?а.

 ̂ FО QKj * Температура

2 .3 .1 . Работна. -  (-240+232
ч

2.3.2.. ' Из чи с лит е дка 7
2.4 . Работна среда
К м  • 4 .1 . Наименование -  течен хлор

п,о1/4. 4 U2 .4 .2 . ПдътнЬ сТ,-'1250 кг/м 
*

2 .4 .3 . Бз^ивоопасност -  не
2.'4.4. Ножароопасност ~ j-ie

2 .4 .5 . Токсичност -  да
I ’l ОК:.

2 .5 . Материал за основните възли -  Стомана 09Г2С-БДС 4880-89
2.6 . Прибавка за корозия -  3 мм.
2 .7 . Баса , От
2 .7 .1 . Празно -  420 кг

шЛ ХСРг .22-00-00-00 30

/hsrr
'ВАРИЛ ЗА ТВЧтЛР ХЛОР

ох-ffiitfCriA UijjlOii'ir.iiv'iiiA
II "ХЖЩРОНКТ" 

РАРНА
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2*4*2. При експлоатация -  92и кг 
2 .7 .3 . Прй водна проба -  820 кг . 
2.8. Габаритни разбери • - 
2 .8 .1 . Височин  ̂ - 14 6 k ViiVi

| I
2 .8 .2 . 'Дълбина и ширина -  Ф 720 ш  

\ •» '
2 .9 .' Максимално дайъдване -  1,25 кг/л и к

i i p«
i l lill |-ISiSi; :Г:,;
Jr-!.!.!

>. гт? ;у N |Л!11р!Г:.:’

I I » '

2.10. Топлинна изолация -  rte 
2. 11.' Кинша лно долу с тима де би ли на

2.11.1. КорпусI -  7 Ш
2.11.2. Дъна -  7 мм ;1

■ 2.12. Безразрушителен контрол
2.12.1. Ултразаук и- рациография -  100
2 .1 2 .2 . ■ Задължителна рациографня -  207

• 8. Барелът служи за пренасяне на Течен хлор с,;”!Ш'естимост. 400 л 
. \ •' л '■ -  " о

/500 кг/, същият представлява затворен•цилиндър.с..диаметър 720,мм и
две елептични дъна. На едно от дъната се монтира специален фланец и’ *
затварящ капак, върху $ойто'- чрез бодбова Връзка се монтират $ лаици

I ‘ • •
с тръбна конусна, резба за навиване на 2 броя спирателни вентили. За 
предпазване на вентилите от удар,ткакто и за ограничаване достъпа до 

тях, се предвижда предпазен капак, снабден с оловна'длобма.
Барелът е снабден 6 два предпазителя -  горен и; долен, заварени 

Kbii елептични те дъна, -имащи предназначението да го предпазват’ от удар
I ■

при пренасянето, ргу, На цилиндричната част са предвидени 2 /пръстена
ш ,  за търкаляне /  .на разстояние

4.' ОСОБШОСТИ НА ИЗБРАНАТА КОМРЛШ Ш ■Д о ,

4.1. Барелът- е конструиран съгласно изисквания^ на заданието

4.2. Конструкцията на варела е .съобразена с .ш'3йскиаиията на '1 ' , ■ ; 0
Наредба Б 28 и действащите БДС и 'отговаря па нзиск ьшязя по .охрана .на 

труда.
. ')Ц

. ' I
4.3 . Предписани са ьсичкп иареквалия-по маркировката, щемпел'в 

ката, паспОртизацията. и надписят» по варела. , . КАК

~ Ш й .
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ŝ<

u 
<z?

&r&
Ь. Ш БРМЖ: ,. •. • •4

Стомана 09Г2с -  БДС 4680-89
Стомана ЮГ? L ГОСТ 4543-71

1
СтомаГа ЬОмМЛ - ГОСТ 4543-71I I
Стомана 20; ЗЬ -'БДС 57&5-63 
’ • . ч 1 -
АСт.З, 2592-71 0!'т 1 ,!!

j

0 Ill/ J(l

l/зн S&L AS?//a gprt/tf. HityKsc /jfrvc
ч06м22-00-00-00

A.vm
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' . 1.*' Д|3*JJii5J.3.S_Й1-L-̂ i.л -filv I]’i:* ::i,'
L .l. Рлботна среда -  теч-: ;• ;{»'«.•;>,

.' 1.2* Из-шотр.гедни н&лягшк. p = 1,5 MPa.
■ ч . 1 .3 . .  Изчислят-една .томиерятура i  * 373. „К ' Д.ОО°С/• 

1.4- Материали: • ■ j | ,{, •
. : 1.4 *1 .< Зд елементите ял вврглз СтомйЙI *

ЕДО ШО~:Ш # ; ,
! З 1 -4*3* За - шпшшг.тн - Стомана ЗОХМА -'ГОСТ 4543г71: . < ■; . ' , f%\, &

1 .5 . Прибавка з а ‘корозия-е -  3 мм ■ е

' 09Г2С

f2* Пресмятане; на корпуса:
л

Дебелината е:.

;  5 :>  5 р  М V V

ь :
fepi
щ

p D

къде-то:.

С = - _______
р г Ш ~ ] р р . н >

1 ■'

D -  0,7. м -  вътрешен диамтър на корпуса
^ > -  0,8 р  коефициент иа екгурптет на заваръчния 

шед
1(7] долус^шо напрежение на материала и ри из.чио-- 

: литедната 'температура.

1 [ Й  *. Д  * £ МРа '
r - J  3f • '

О =? 160 МРа -  доп.устНмо нормативно напрежение на1. 1 
г  4маториалП дри 373К НЧД I.

!7* 0,9 -  коефициент за токсичност^ф:  ̂ v.V'n'iO М ■
[Q)'J -'160 . 0,9 -  144 j’JJ < а v

~ Т ~ <
1.... цU3M. | up № на док. подпис |S iS

Раз раб. Тончева ш щ U'.fy
рроберил Косов Зъ4п
Н-к отдер Л/?яя в -Рг—
Утбьрдил *
Н.К0Ш7Щ ..." Х У  /V

W?.
— ш и ■ 1 ИШИТ1П1  щ — i- т- -

. Х О З - М Р Р - П О - О О - ( Л )  З И
Ст а д ий Л и ст ВсР-пю
о i Г?7 |
ПО "ХкVffipooKП1 ̂ * |

тч»
!§■
<а
N14

1

Bapc-jj за течен мор 
У ~ 4С0 tn

tfti Ъ&ЧяСЛИГелпЗ''.

тшя  ад  iW < W * JO > №

Аевпя \





£ = 0,7 м

3

Необходимо е да бъде спазено, условиетЩг

{cL- dc} ) ^  2 [ (6g - $щ, “ ск )  U s
0!

6  VI. о .

оС = 0,31 М - диаметър но отвора* 
dg -  най-голям допустим неукрепен отв*

, 5 ~ Он :, 5- С,
S jeI

Ч1>
1Ш»poi

S — 0,01 м -  изпълнителна добелила1!;на дъното.' t , 1 Н
СК\ = 0,003 Щ -прибавка за корозия 

5* -  0,036 м -  .изчислителна дебелина’ На1 iдъното
ПрИ> ')Р = 1

111 ;Sизчислителен вътрешен диаметър на 
дъното ,

cla* 2 i / Я М - Л Ш ^  0,
% , ■ ' ' 0,0036

■ ' , " = 0,154 м

о ,7 /0,01 -  о .о о з /  -  о,ооз]

dy -  f0,154: й
f ^  -  изчислителна ширина на втулката 

в = Ч),06Ь т -  изпълнителна ширина

'6Н = [% ($-•$ ,)■  - 4 ^ , / 0 ,0 1  -  0,003/ = 0,07 м 

S$ д УУ7Ш ( & / б и )
*<j -- 0,065 м ■ • #

Р 0 = 1,5 * 0, 7 .• / / • •_____
. 2 1 б ] - 0 , 5 р  2 * 144 -  0;5?* 1,5

/  ' ■ ■- '• ii£  = 0,03 м -  външна част на втулката;.;/;
. t )  /!'■ / . 4  I 1 К

СС0 = 0,02 м -  външен дийг-лотър яа резбата
' ; Л!1

0,025 м -  дъДжшш на гнездото ааШОзбата; V- ... , Ojelji,■■■ 1 • Ъ; I1 ,5,1

ш т т  х о а м г г - о о - о о - о е  з и
■ —-*■ * -  ■ • "iinii'i'f■  1|I щ|| 14 Tin ) I ' ii iiц ii m i ' ^   — —  i-  r r  i tt T'lirrrruH i' и 111ИЩ1 П ТИП11М ИИ111— h i i ~w h m ii[iihi~itiii n i »>■-,
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чините.

5

5 * IJl^^aX t̂llU^UL'-lIUyi -̂L .̂-L^ODKS* »
5*1. Пресмятане на болтовете усилие.

«
\3а -волтово усилие се приема но-голямато от воли-

4 _ ’ *

- 1I '
YY< * Р*% + /1 + 0.5 и ft' кг 

, и ' пр.
УУЙ = YV г 0,5/п -  0 , 2 /  Ркг

г,*Х <1
минимално .увил Vi е върху прокладката, нообх<

! 1
дшмо за запазване на плътността на съедшн

ни сто

пр. п * в «О* КГ

в -  обективна мирни а па прочпдката.

во г- 2 см- -  изпълнителна ширина
в = s -у У  -  1,41 нм

1 в - f 1,41 см ! '
< G- = '20 см -  среда,1 диаметър но прокладката.

CJ, . = .рх KI’/ omÎ  - М1Н:П';МапП(- специфично ПаляТОП' 

■ ■ , ' унб контактната'повърхност на
вроклздкета.

Р = 15 кг/см2 i
X = 1 ,5 ,-  коефициент ■ на сигурност 

(р =15 .. 1,5 = 22,5 хг/сот2 
XX '

1 = II.1,41 е 20 . 22.5 = 1902,33 КГ\ пр. *
п = 0 -  температурен коефициентт / 'V
Р -  уозшие, доИстдуващо на съединението ст 

вътрешното пзъятшг,

■]ж троя* яжчкнявят ̂ г-&7!.я*хт. Ж надолум- Jam y o s / ^ г г - Ь о - о о - о о  з и
'^ 'гтгг» » » 1# г» е ?ггпв*!вг"^?**г - п е т а в в
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II' Q? • V =-. -П.
7 Г  * : 4

• 202 . 15 -  4710 кг

3a ¥¥ си взема ло- голлм&тй от величините:
У¥ Д Р%■

пр.
У V + /0 ,9  л .11/р ле.

JlpP
МI I ■I'lijrt;

* пр- -  11 *Л • кг

(j 100 кг/емв г

P't, “ II ‘ 1,41 . 20 . 100ip.
РХ

111:>! j !h РN 1 j:
41'/4 IIIYlflp

'i г(|lUi! 1
lip.
>  ' 
np.

^ 5 4 ,8  ,.x;,

¥У

8854,8 кг 
¥

P* = 8854,8 кг*-*r-*- <

ft;U5 'V‘)P|

n
XS 4

P„„ + O',9 , P■ ='.1992,33 + 0,
■ i

1 Тогава за VY при*.•мамо.\t ■ ' i-

4710 лсох ,33 HP

T"
i

Заместваме:

VVd "  pnp. + Г =,19^  ,33 +, 471Q - '0702,33 ’uO КГ

VY6 -  УУ ~ 0 ,5 /0 -0 ,2 /P  .
..'.'-■8854,8,- 0 ,5 /-0 ,2 / * 4710 ~ .9325,8 кг 

Тогава:-
, 'm  =.- 9325,0 Ki’j 

• <
.5*2. ПреомятаЛе на резбата.

Минималният вгтр тгн диаметър. на феабата е:

ШШи Wf. ill4 i'il'll'ib’Ml'l! i* p:; ■4 ifjftfM ij 
I ill pill 

I, Hr I '

d 6h ~ i, W t
V (7 t
*• b h ^-

I Pw'MI'Oip.r! U

'л Ш CM
pi v* '

w. \apmms®*№ на-Вдпум. подпис lame X 0 8 M 2 2 - 0 0 - 0 0 - 0 0  З И ;
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7
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i ' Тук: l  ' = 12 I  6poii tin шпилкитс
t допустимо напрежение за мат.срмн

на шпилкитс рри изчислителната температура. 
За .е.томана ЗОХМА при 100°С

ш ] 2250 кг/ саи2
1

Д З Г ^ §~12*2250
0,

6?^~ 0,664 ом - 6у64 мм

М
(Я.1

I
г Конструктивно приета резба на шпилкитс М 20

л ' . , j ,1if®

^  ^
р

L 6 J Y М

/ Р
к,=-0,41-

' А .
IV

0з
V

д

;: vt ve 
Я S11

, i'i it j v
0,25 м -  диаметър на байтовата окръжност

1 ' - t :

D, = 0,2 м
'Hi

i .D' пои , шитук тър па фделадкатл.I " " Vp'pii

W / F,

'0зм.\5}ж\ Ш наWxyJT. подпис aim x д я л / 2  ?  - 0 0 - 0 0 - 0 0  3  И
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заместваме: '

5  = 2,11  *, 0,527 . o,; 
fit

1 , 6 ,

144
= 0,7)227 м 0: 1

S' = 0,0227 M = 22,7 mevi .1 ///i
5 = 22',? 4* 3 = 25,7 мм I 

•' '■ , ,   ̂ .
КонсТруктиBHO . приета цепелина:

! , |

C  = SB ммu ■
%

’ 6 ,2 . Определяме цеб8дшт1'а в Мястото па упяъйеяието

•i,d
;:,м!'1 ч \

Ф  - уу? а х

AL 
• Ф

-- 0,5

I i

( F ez  , _ £ q  m_ 
№ я  7 Ш д #

Ф I f f l

0,2 6
0 ,2 ( = % ь

където индексът И . се отнасяна работни състояние, а индексът L

за монтаж или изпитване.ь‘

V ог ~ Рпр*й f  Р = 67025,3 У  -  болта в-о .усилие при 
р н /

.работнй .условия
1 . 1 - 

Р =,93258 А/ -  болтово усилие при мопташи условия
m  : , ’

1 ,Я;Т:уяг
Заместваме:

Ф  =  VY)CL V
,3

•144

ст- о р;« , /<ov.V) ' !

2 2 Г )  и
!M;v:

= Hiаг((46Ь,4 j  647,6 j =  647,6 Д/

' \
l/зм. 5o. /1фмС Aom.

o 8i,, 2 2 ~ ъ 6—и М—1J 0 > 3M
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Заместваме, във формулата за  S ,

;4> ) 0,4 .,,\/ . 0,0906467, 

0

0,6 / ;

0,2 > ?
^3006467$

упау. ^0,0102 ; 0,00104 j  = 0,0102 м
4 Л

*

0,0132 м = 13,2 ммS2 ^  0,0102-+ 0,

$ 13,2 мм
2 ^  '

Условието е изпълнено, тъй кауо £Z ,ч> мм’’

6 .3 . Дебелина на капака извън зоната на уплътнението

■5.з  ^  1 К'з \ ф

^  = Л  --о,8

к,О 0s, $

Заместваме във формулата за • %
•>

0, ьV 0,0006467 ; 0', 0006467

m a y  /  0,0076 ; 0,00177 i = 0,0(076 м = 7,6 ш  '
г3 . = 7,6 + 3 = 10,6 ш '

Условието з изпълнено, тъй като- 0  =
ГЛ7;со

’6 .4 . Пресмятане- на докустимото н а л я г а н е .

$ / -  £'■
'К /, к 0 D

2

фа]. / 6  MPq

3<7/У 6р. //?№ Q’0r</'Y /Aty/ХУС Дотс
X08L,22-00-00-00 ВИ
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144 = 3,57 i,;P

l  p j  .= 3,57 L-iPa >> , P.. = -1,5 BPa' i • '*% ,

. Условието а изпълнено

1 ■ *7 .- Проверка на условието за прооио налягане
*

,  ̂< w t/  .
Рпр = ̂ 2,2 МРа

г  чУ р [ д й  r f s  -cj> j
2 0  / s  -  c j

9 0& i (j [  u,7 ■- ( о / д - а . о о з ) ]

2.0,8(0,01-0,005)':

(Trip = 136,1 I1,

o / ,  = !.;pa -  за стомана '°0 при 100-C

36,1 <  355.0,75 = 288,75-yPa

136,1 LPa 288,75 foPa

£V 

D ^
"в?

J- iP! ‘b >0
Условието е изпълнено. •i

1 ШП0ЛЗУШ1А ЛШдРАТУРЛ ■■ - ’! ,n ■
1. CT н а 'CMfc ,597-77' , '  • ’ pi

2. CT на Oi-jp 1039.78
3. CT на 0KB 1040-88 - • \  . * % .
4. ГОСТ 14249-73 г 1 57 j ' ’
5. Домашна в А.Д.-Конструира валие и расчет хими#з|($их ашаратов.

1 . машиз. Ноеква 1961 г. i l f f i l s U l ' .1 ! Ш
6. Дащинский. А Х  Тодчвнекий А.Р. Основи конс,$р|#;рованйя и 

рае чета химн че с кой i апдарат.у ри. Из цате лство : ’Шшшострпеш 
Ленинград'1 #70 ,г. « ГВ|5:

C/jM /7<?ръус
X08h25-00~00~UO 3!А У/.Г/77
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Настоящият документ се отнася за варела за течен хярр, 

доколкото той се явява като съд, работещ под налягане и подлежи 
на периодични прегледи от органите на Държавен технически надзор, 
според изискванията на Наредба № 28 от 26.И . 1980 г. -

Липата, ръководещи изработката, монтажа и експлоатацията 
на варела, трябва 'задължително да са запознати с изискванията на 
този документ, преди изработването на същия.

2. ИЗИСКВАНИЯ ПРИ ИЗРАБОТКАТА. ДОПУСТИМИ ОТКЛОНЕНИЯ.
Съдовете се доставят от завода-производител в сглобен вид.

При изработката и монтажа на елементите му, трябва да се спазват 
изискванията на посочените в Наредба № 28/80 норми и стандарти.
Във връзка с това трябва да бъдат изпълнени изискванията на Наред
ба № 28/80, БДС 10563-72, БДС 11019-73, БДС 11974-74, БДС 13729-8*, 
БДС 14397-77, БДС 14712-78 и БДС 14702-78.

2.1. Всички детайли да се изработят до размери, додуски 
и материали, указани в Техническата документация-и съгласно раз

дел ТУ от Наредба й 28/80.
2.2. Съдът да се изработи в предприятие, отговарящо на

т.ЗБ от БДС 11974-74, както и на изискванията на Наредба №28/80. '
, 2.3. Необходимият'коефипиент на якост на заваръчните шево

ве, заложен в якостните пресмятания, да се'осигури съгласно БДС 

11019-73. , ' .
2.4. Техническите изисквания към заваръчните шевове, под

готовката им за контрол 
варя на изискванията на

Шн.
Раз pat?, 
Рробер.

doxy*
Ш г
Кос е в

/fq&puc
v l i

77 лгонтр.
По ли ме но 
■Дейно----

и методите на осъществяването му, да отго- 
БДС 10282-72 и ,т.4 от БДС 11974-74.

ХОШ22-00-00-00

ВАРЕЛ ЗА ТЕЧЕН ХЛОР 
У = 400 л

ЙШШИТ ЕКСПЛОАТАШЮНЯ

Стадий
I I

4’аст
1

Qcsucru

ХШПРОЕКТ-ВАРМ-

х о л  u p a s ; gb&pxro т  .
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2.5. механйчните изпитания на заваръчните шевове да се 
извършват, съгласно г .4 .3 .2 . на БДС 11974-74. .

повече от 2 ми на 1 м дължина.
2.8. Допустимата овалност (разликата между голямата и'мал

ката ос на овала) на цилиндъра и тази на дъната да бъде не -повече 
от 0 ,Ь°< от съответните номинални диаметри.

2.9. Цилиндри с диаметър до ЮиО мм трябва да се изработват
с не повече от два'‘надлъжни шева.

2.10. При наличие на пресичане или припокриване на заваръчни 
шевове, да се извърши обработка на тези участъци и 1U0# безразру
шителен контрол по специално разработена за случая технология на 
завода-производител.

2.11. Заваръчни шевове, съединяващи основни елементи не 
трябва да се разполагат в една ос. При това, разместването на 
осите на шевовете не тряова да бъде по,-малко от трикратната дебе
лина на по-дебелостенния елемент, но не-малко от Юи мм,

3. ПРОВДРКА МА' ДОСТАВКАТА.
Съдът се доставя в сглобен виц, без опаковка. Отделно от 

него'могат да бъдат транспортирани разглобяемите и лесно повреж
дащи се части. Непосредствено след стоварването се извършва 
щателна проверка на комплектността на съда, съгласно транспортната 
ведомост. Прави се окончателна проверка за съответствието на монта

тажа с техническата документация.
.При липси или неизправности, незабавно се уведомява пред

приятието-експедитор. Ако е нарушена целостта на защитното пок
ритие или маркировката, поради невнимателно транспортиране, въз
становяването им е задължително, особено В| случаите, когато

Vjm. бр. | ж * л и > а &ус Ликимеит ексмло&угил.
Х08М22-00-00-00
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съдът се експлоатира на открито или подложен на външни влияния 
за по-продължителен период от време. >

' Предприятието-производител е задължено при предаван^ на 
съда да предаде: най-малко два броя Технически паспорта, съставени 
и попълнени, според изискванията на БДС 16100-85 (ОТ на СПВ 289- 
82)-

4. КОНТРОЛНА ПРОШКА И ЪЪШТДДШ Ъ ККСПЛОАТАШЯ.
4.1, Проверка на съответствието на изделието до чертежи.
'4 .1 .1 .Контролът на размерите на елементите се извършва 

с изпрлзаване при необходимост на обикновени приспособления.
4 .1 .2 . Проверяват се основните габаритни размери, cuopei 

чертежа на общия вид.
4*1.3. Проверяват се размерите на детайлите, според 

детайлните чертежи.-
4 .1 .4 . "Изделието да се боядиса и надпише според изисква

нията на чертежа.на общия вид. I т
4.2 . Контрол на качествените показатели.
Съдът се доставя, след като е преминал предписаните в 

проекта изпитания, извършени в завоца-произ водител, съгласно 
изискванията на Наредба № 28/80, БДС 13037-81, БДС 10282-72 и 
БДС 11974-74.

След монтажа да се извършат контролни изпитания, 'за да, 
се .установи съответствието на параметрите на съда. с тези на

i
техническата документация, както и да се провери правилното 
функциониране на контролната апаратура и херметичността на 
съединенията. /Да" се извършат хидравлични изпитания с Рпр=2,2МРа 
и пневматично изпитание с Рпр = 1,5 МРа.

Йри контролното изпитване на съда гр  трябва да има про
пуски и да показва стабилност на показателите в продължение на 
72 часа. След провеждане на изпитанията, всички фланцови връзки

l/jrt б£_ Аопс
л Х08К22-00-00~00
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отново цо се притегнат в шахматна последователност.

Продължителността и- режимът на изпитания да се извършват
по предварително изготвена програма от предприятието-производител

■, • ■ h !. ■ I.
като се спазват горепосочените нормативни документи. На базата, на
проведените изпитания* се правят следните проверки:

4 .2 .1 . Съответствието на данните от изпитанието с тези. от 
техническата характеристика на документацията.

4 .2 .2 . Съответствието на параметрите на заложените мате
риали с предписаните в конструктивната документация и сертификата: 
на материала.

• 4 .2 .3 . Правилно ли е съставен и попълнен паспортът на
изделието.

4 .2 .4 . Съответствието на паспортните данни и техническа

та характеристика на изделието.
4 .2 .5 . Верността на данните в паспорта по отношение на 

материалите.
4 .2 .6 . На маркировката и щвмпе ловката на изделието. , 
4.2*7. Изнесени ли са всички необходими надписи и знаци

за внимание..
4 .2 .8 . Съгласувани са с конструктора всички промени в 

конструктивната документация, според т.1 .3  -  БДС 14397-77, ако 

има такива. ’
5. БЕЗОПАСНА ЕКСПЛОАТАЦИЯ И ПОДДЪРЖАНЕ.-
5.1. Преди пускането на съда, трябва основно да се проуч: 

техническата документация. Неправилното пускане може да причини 
повреди още преди включването му в работно състояние.

5.2. При експлоатацията на съда да се спазват изисква
нията на глава IV, раздел 1 от Наредба Ц 28/80. Същата се извър
шва по предварително съставена инструкция от ръководството на 
цеха или предприятието, където ще работи изделието.

U3H. J& . /Jbpxsc
. ;^v5iVi22-00-0(j-00
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5.3. Настоящият- варел ца се използва само за течен хлор, не 
се допуска изменение, на работната среда, предвидена в техническата 
характеристика. :-

5.4. При запълване да се следи теглото на втечнения газ: и в 
никакъв случай да не се запълва повече от 500 кг.

5,5* При транспортиране на варелите, същите трябва да се 
товарят и разтоварват внимателно, без удари и тласъци.

5.6. По'време на експлоатацията трябва ца се извършват 
■периодични- прегледи на съда, съгласно глава 1X1, раздел XV от 
Наредба № 28/80. Графикът за провеждане на тези прегледи се съставя

I
на базата на практическата необходимост от поддържане на съда и 
задължителните изисквания на цитираната наредба. Те трябва да оси- • 
гуряват нацежност при експлоатация на'съда, без отклонения от проект
ните показатели. Графикът трябва ца бъде утвърден от ръководството

| /

на предприятиетостопанин.
5.7. Да се извършва периодичен преглед на фланшзвите съеди

нения и технологичната арматура.
,5.8. Периодично ца се следи корозионното действие на работ

ната среда.
,5 .9 . Извънреден преглед се налага винаги, когато приборите 

отчитат значителни разлики в.работните параметри, в тези случаи най-, 
напред се извършва преглед на приборите, а след това се отстраняват 
повредите по съда, ако има такива. . < ' •

5.10. Да,се извърши периодична проверка на дебелината на 

корпуса и дъната.
5.11. Догато,. при извършване на прегледите се установи, че 

цялостта на прибавката за корозия е нарушена, изделието трябва да 

'се бракува.
,6. ОХРАНА НА ТРУДА.

Х08П22-00-00-00
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Ръководството'на предприятието, къцето ще се експлоатира

да го поддържа в съответствие р изискванията на
т. 11! Ur ' 1 _ iJ  ... .. j ii

съдът е длъжно
Наредба № 28/оЬ| ;̂ 'аАЬ обезпечава Изправно състояние, безопасност и 
нацежност на неговата работа. Същото е длъжно, да'разработи подробна 
инстр.укпия за експлоатация и ремонт на съда в съответствие с дейст
ващите .нармативни документи по охрана на труда, в страната. Н инструк 
цията трябва да се отчетат специфичните условия на работа и техно
логичния режим *в предприятието. ’

С За работа със съда да се допускат само липа, навършили 
18 години и преминали производствено обучение и инструктаж по охра
на на труда и санитарните изисквания на предприятието.

Обслужващият персонал е длъжен строго да спазва инструк
цията по режима, както на пълнене, така и при обслужване на инста
лациите, с които се подвързва варела, същевременно да се проверява 
изправното действие на съда и контролно*измервателните прибори, ; 
Ремонт на изде!лието да се извършва след писмено разрешение рт 
службата по охрана на труда в предприятието, i/Абсолютно се забранява 
извършване на ремонтни работи по варела, когато той  е под налягане, 
или пък е в процес на изпразване или пълнене.

Течовете по заваръчните шевове да ре отстраняват съгласно 

изискванията на Наредоа Ш 28/8U.
Съдът трябва да бъде спрян в следните случаи:

V 1. При повишавено на налягането над допустимото, незави
симо от спазването на инструкцията за експлоатация,

2. При неизправност на предпазната арматура.

3. При забелязване по стените на съда на пукнатини, поду- 

вания, значително изтъняване на метала, пропуски или сълзене на 
заваръчните шевове и разкъсване на уплътненията.

4. При възникване на пожар, който непосредствено заплашв

,
ит ж №//й Даюс

XU8M22-00-00-0U
Д я н у н е н т  еиою лпат а.иионен

6



£/t
j£.

jft/
wu

?. 
/7

пг
9л

ис
 u

 д
ат

а 
,3а

**
. u

nd
d?

 //
*<

. 
'fa

d*
 /

7о
(3/

?с
сс

и 
da

ra
.





W ic h t ig e r  HinweSsJ; :
fu r  . d ie  Veruandung von Chl'c^r l inbedingt  b a ec h t en .

Unsere  Vant i l -Typen 102,  257,  550 uqd 730 Bind nur  
f u r  t r o c k a n a s  Chlor  g a a i g n a t  und dUrfan  nur  &n t r o c k e n e  
f u l l -  und E n t nahma i a i t ungen  a n g a a c h l o s a e n  warden,  tuobei 
nach-dam E n t f e r n e n  da r  Le i t u n ge n  d i e  Ve rech luGmut t e rni r . ■ Hii'lrt''
u n v a r z u g l i c h  d i c h t  e u fz u s c h r a u b a n  s i n d .  , 1>к

Die D i c h t h a i t e p r O f u n g  m i t t a l a  Amman iakdbmpfer.  u l r d  n i c h t i ’.ii 
ampfohlan  bzui. ea mird auf  d i e  h i a r m i t  varbundenBn Cef »hr*n  
h l n g a u i e s a n , . . .  5 't A *
Die V e n t i l a  a ind  vor  dBm^Einbeu mi t  dam Einbeudatum d u r c h  
E' inach. lagan in  daa V a n t i l g a h a u s a  zu k a n n z a l c h n e n .

f i' . •
>!eeh-'Abl.Buf *der P r u f f r l e t  ( 2 3 e h r e )  o o l l t e n  d i e  U a n t i l e ,  Ш !'1'<■ rr":----------- ;----- —
v e r a c h r o t t a t  uerdo'n,  aa s e l  danri,  a l a  u e rd a n  vom H a r e t e l l e r  

oda r  h i a r z u  a c h r i f t l i c h  e rmHc ht i g t en  B e t r l a b En  d a m o n t i e r t  
und U b e r p r u f t ,  "  ' v , ’ ,’ : 1;

/■■■••. .

CARL ESSER DRUCKGASARMATUREH
7flU«..Q»r 1 ’ * 5033



/ . 0 - 0 & - о о - г г # 9 о х

L A /a ccx
00-00- 07 /6 0 0 6 7
0 0 -0 0 -/0 /4 0 0 6 0

— г ■\

1
Изи. йв_ М? #£? бом. 0Ь0/Т.
Ра&осгб. / ш .
/То&6<5£>. -

бТ-^ягя? е. =22»

1  Г

X 0 0 / V / 2 -0 0 - 0 0 -0 7

Т/?»6а  sa

. Zwfc* 6 j ' 6 Ж  W  - х ?  
/а г г  s& c/~J£43-? /

СпагЯи// Afcrco Afcxus.

D габл /■06

S?<U<C7-S' (fc.St/CTT? /
/7» 'Xcs/v/yoa'i?*'?-4

S/Cr/OsVCr



/&М М?//£гг%?М11

2 0 .1
* L

f*
--- 1——- —

Х О & М £ 2 -г 7 0  -  0 0 - Ж

C/77&&ba /У&са /t/ж

■0 /3 / . /

/f<t/iTS- /  <£<?■ /?с/<£ГО

/7Й Л'б/̂ //$0/?<?,А'/7?



j „ с у ,'о & ( /
$ . <JZ ■
S '

' rcv & /t/ s v / ? A ' “1 / *»***«'

— ------- ;
■

i 3 > ;:
y  -'■ >УУ/‘?У  yg? /  У У /7У

o o / o i/ 0

T

<рУУ<Уу
f i ? 0

\ У^УУО'// a / **
j .■• a ф  A p a r t/ ? #

~0 j? ■0&c% y ,У01р£?Л'//у
~НГГ7& у ' O S'C ’/ t' 'Oyrayptc/J

< ■ . ;■■ i , <,:■ ■ *

& / - O 0 - о о - г г т о х
- ..— ■ —

¥ > 4 ^ 1  4Kff) 
J» 5 i <T h ^ r lj

1

V

X 0 9 M &  - 0 0 - 0 0 - / 6



У/'■ /&.

-A'-K:

РУ,

•>w?X ЮЗ&л/

0

'’У  -х У р х х У У  ' ' р ^ У х :

0 ? У /Х 0 £ О Ш

П Р  o p o y / j

с?г-ао-оо-гг/veox

t:
Ph
/У~Х\Р^<7//\ <УО£7 £7/Г.у̂ \ Pq \ РУ

агг



0 0 - / г - а я -  г г м е я х

г
/

*. * * j
' и; 1 v-r-';;:v v
Hteii, фпш-л;‘й.Йк|А: 4

£>0С£/7& -70
/7/т? 7 0 *0  *_ ' ,
f—i /7/?&£?&£/у7 /5,/у /?- ///g

/
! /

0 , f6
a r *

00ут> 3 
/7<0/77 d

02  j 10/7. /*/-£7 A ty /K ^ A  0 /7 0 .

MM&A
VM ^70~

/У'/-£770.

0 / //£/ 0£>//.
\ZiZ/£47. 

07/77 0

Л>Зт1/&0-/7
}(%,

X O < 3M 22- 7 7 - 2 / - 7 0

Мост
07C7/0C/U А/&СС/ Afc/<u/

a f2 7 /■ 0

////гту /№ - / /  /:/</
/7» 0 У ////7 ////

7 7/77/,■■// ,
/  r



?г-00- 0#-гг#9ох

Мм. До. Mi A>C7 <&Zr. M&cfsxjc
Pojjo/200hr# $qSAbc&tg itC/f\_

- ^ 3 _  . . _

! "
1 -  -  -  -

Л « V» <*ifUW ■"

,■< r • «

& / /  /V

hut ^vb.as^2r
ifhciji ’•t^p

х о д л * г г - 0 0 - 0 0  - г 4

/ 7/ t a w a

Рг&с?г/и Мжа AfCXS.£

O QP&5 2- *
m i  . I- -------* rs*»*

Jt/crr- / <*£. Stsry:;;;

.sPXyy? p> :1s X':7s.\ ,:
/7* JrTs/^/y? C'~>{

ScMJ.

' j x y  , s y



в г - 0 0 -  а д - г г м ш

S/3. Ail А/СГ £?£>#. /7г*&х/С 4 ^

/Z a ^ .s’/y.

! A ' - a  ' t P / T ^ A A .

\ /  l > / >' >* /
, К ' 0 ..

~> i
- 1

;!|Qb(v.i ill
j i t z d 3 . ,  It-

LjfyXU J , ^

хозмгг -ж-ос? -ге

UJi/ipm
СггУгЯ/гу

(7

/Ь'гг/7? /  Sir,

<?a<?3

Af>>:>'<

.S'-'/

i




